Modernizacja cze$ci osadowo-biogazowej oczyszczalni $ciekow w Starachowicach
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

08. ROBOTY DROGOWE
ST-08.06. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-08.06

Frezowanie nawierzchni asfaltowych
na zimno

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika gléwnego Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Dziat
45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy robot
45100000-8 — Przygotowanie terenu pod budowe
45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej
Klasy robét
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki, roboty ziemne
45230000-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, linii komunikacyjnych
| elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisk i kolei; wyrbwnywanie terenu
Kategorie robét
45233110-2 — Roboty w zakresie budowy drég
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zaméwienia
Nazwa zamowienia brzmi: ,,Modernizacja czesci osadowo-biogazowej oczyszczalni

sciekow w Starachowicach ".

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
frezowaniem istniejgcej nawierzchni asfaltowej. Nalezy wykona¢ frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na odpowiednig gtebokos¢, zgodng z ST w celu usuniecia warstw lub

nierownosci i garbow poprzecznych przed wykonaniem nowej warstwy.

Dopuszcza sie pozostawienie istniejgcej podbudowy po rozbiorkach nawierzchni istniejgcych, o
ile pozwoli ona na uzyskanie (po ew. uzupetnieniu ) parametrow nie gorszych niz projektowana.
-drogi nowe o naw. asfaltobetonowej F= 3394 m?
w tym w miejscu istn. rozebranych F= 1122,3 m? (mozliwa rezygnacja z korytowania)
gr. warstw nawierzchni h=0,04+0,06+0,25=0,35 m
gtebokos¢ korytowania po rozbidrkach (przyjeto grubosé rozbieranych warstw z=10 cm)
h=0,35-0,10=0,25m

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 oraz ST-08.01 w pkt 1.4.
Ponadto:

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gorne;j
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

Garby poprzeczne — garby nawierzchni od dna koleiny do powierzchni nawierzchni.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST - 08.01. ,0gdlne roboty drogowe” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
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na okreslong gtebokos¢.

Frezowanie pod warstwy bitumiczne winno by¢ wykonywane frezarkami profilometrycznymi.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej rownosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujagcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robét. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ bebna musi by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow
nawierzchni.

Frezarki powinny by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajgcy go z jezdni
na srodki transportu.

Frezarki powinny by¢é zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopuscic
frezarki bez tego systemu.

Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci

przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 08.01. ,Ogdlne roboty drogowe” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki
bez postojow przy minimalizacji zaktocen w ruchu drogowym. Materiat moze by¢ wywozony

dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robo6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST - 08.01. ,0gdlne roboty drogowe” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z

Dokumentacjg Projektowa.

Jezeli ruch drogowy ma byé dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze

wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

— nalezy usungc¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

— przy frezowaniu poszczegodlnych paséw ruchu, wysokosé podtuznych pionowych krawedzi nie
moze przekraczaé 40 mm,

— przy lokalnych naprawach polegajgcych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika

(Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od
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75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
— krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST - 08.01. ,0gdlne roboty drogowe” pkt 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tabeli 1.

Tabela 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wilasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwosé pomiaréw
1 Réwnos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co 50 m.

4 Szerokos¢ frezowania co 50 m.

5 Gtebokosc¢ frezowania na biezgco, wedtug ST i profilu

6.2.2. Réwnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 [1]

nie powinny przekracza¢ 6 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 08.01. ,Ogdlne roboty drogowe” pkt 7.

Jednostkg obmiarowg frezowanej warstwy jest m? (metr kwadratowy).

Obmiar Robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptaciji. Obmiar nawierzchni
po sfrezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie.

Obmiar Robét nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie
wykazanych w dokumentacji projektowej, z wyjagtkiem powierzchni zaakceptowanych przez

Zamawiajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST - 08.01. ,0gdlne roboty drogowe” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST iwymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki

pozytywne.
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9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST - 08.01. ,,0gdlne roboty drogowe”
pkt 9.

Zakres ptatnosci za wykonane frezowanie nawierzchni na zimno nalezy przyjmowac zgodnie z

obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robét.

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:

prace pomiarowe,

oznakowanie Robdt,

frezowanie,

transport sfrezowanego materiatu i zagospodarowanie go zgodnie z wymaganiami ustawy o
odpadach, wraz z wszelkimi optatami;

przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w ST,

oczyszczenie frezowanej powierzchni.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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